Eha Klingseisen
GEWINDEBEARBEITUNG .
. . Produktneuheiten

10-2026

T A LA LR LS
LA RR R .,\-\..'5.":,.'_""".\";&"'

MAI 2026

METRISCH

N N ,,,__,n

Hohe Verschiedene Hohe Member IMC Group
Genauigkeit Werkstoffarten Produktivitat y 41 4R ' . .-
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Bearbeitungszeitreduzierung und
Standzeiterhohung mit neuen

Innengewinde-Schneidplatten
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GEWINDEBEARBEITUNG
10 2026
Produktneuheiten

QUICKTHREAD

METRISCH

lhr Nutzen

e Drastische Reduzierung der Bearbeitungszeit durch Einsparung von

Hohe Strehldurchgiangen (um Faktor 2,5 gegeniiber Standard-
Genauigkeit

Gewindeplatten)

¢ Erhohte Standzeit durch die Anordnung mehrerer Schneiden

Produktmerkmale
Verschiedene ¢ Laydown-ISO Mehrzahn-Gewindeschneidplatten fir die Innengewindebearbeitung
Werkstoffarten e Erhaltlich in den GréBen 16, 22 und 27 mm
e PVD-beschichtete Sorte IC908
e (Geeignet fur eine breite Palette von Werkstoffen
e Vollprofil-Gewindeformen fiir:
o Metrische ISO-Gewinde

: 0 UN-Gewinde

Hohe o NPT-Gewinde
Produktivitat . e

e Komplett geschliffene Schneideinsatze

e Geeignet fur Nass- und Trockenbearbeitung
e FEinsetzbar mit allen Standardhaltern

UNTERLAGE ANZUGSMOMENT
SCHNEIDPLATTENKLEMMUNG

[NM]

A6 ...
2.3

Al16... Reduzierung der Strehldurchgénge um

Al22 .. Faktor 2.5

Al22M B8

Al22M

Al27TM 9'5

Member IMC Group
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SEITE2/ 6 — 4 || [T




GEWINDEBEARBEITUNG
10-2026 _
Produktneuheiten

QUICKTHREAD

METRISCH

Verfugbarkeit und Preise:
Siehe Preisliste in der Anlage.

Mit freundlichen GruBen Mit freundlichen GruBen
Hohe
Genauigkeit ISCAR Germany GmbH ISCAR Germany GmbH
Gerhard Bonfert Raimund Kdhnau
CTO
Mitglied der Geschéftsleitung Product Engineer

Verschiedene
Werkstoffarten

Hohe Produktivitat

Member IMC Group
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GEWINDEBEARBEITUNG

NPA
Produktneuheiten
QUICKTHREAD

IR-UN 3M-Q
UN-Vollprofil-Gewindeschneidplatten UN, UNC, UNF, UNEF Gewindeschneidplatten fUr die Innenbearbeitung

https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=5327&mapp=TH&GFSTYP=M&srch=1

PDX
ACDES

RE v

Dimensionen
=3
Bezeichnung IC TPIO INSL RE PDX PDY NT@ &
22IR 12 UN 3M-Q IC908 12.70 12.0 22.00 0.09 4.00 2.50 8 [
22IR 16 UN 3M-Q 908 12.70 16.0 22.00 0.15 5.20 3.10 3 [

* Toleranz: Klasse 2B, ANSI B1, 3M-1986
() Gewindegange pro Zoll
@ Anzahl der Zéhne pro Ecke

IR-NPT 3M-Q
NPT-Vollprofil-Gewindeschneidplatten fir die Innenbearbeitung
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=5325&mapp=TH&GFSTYP=M4&srch=1

PDX
¥

i mINSL
S

Dimensionen
Bezeichnung IC TPIM INSL RE PDX PDY NT®@

27IR 11.5 NPT 3M-Q 1C908 15.88 11.5 27.00 0.09 5.50 3.30 3

¢ National Pipe Threads ANSI/ASME B1.20.1-1983..
() Gewindegénge pro Zoll
(2) Anzahl der Zahne pro Ecke

® IC908

Member IMC Group
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https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=5327&mapp=TH&GFSTYP=M&srch=1
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=5325&mapp=TH&GFSTYP=M&srch=1

GEWINDEBEARBEITUNG

Produktneuheiten

QUICKTHREAD

IR-ISO 3M-Q
Metrische ISO-Vollprofil-Gewindeschneidplatten DIN 13 12-1986, Klasse 6H fir die Innenbearbeitungn
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=5323&mapp=TH&GFSTYP=M&srch=1

PDX
e -————
RE ‘ |
IC
DY
<G INSL
Dimensionen
S
Bezeichnung IC PDX PDY INSL RE TP® NT®@ 3
16IR 1.00 ISO 3M-Q IC908 953 2.50 1.50 16.00 0.07 1.000 3 °
22IR 1.50 ISO 3M-Q IC908 12.70 3.70 2.30 22.00 0.11 1.500 3 °
22IR 2.00 ISO 3M-Q IC908 12.70 5.00 3.10 22.00 0.13 2.000 ) °

e Toleranz: Klasse 6H.
() Gewindesteigung
(2) Anzahl der Zahne pro Ecke

Member IMC Group
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https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=5323&mapp=TH&GFSTYP=M&srch=1

EKA  COMMERCE

lektronische Einkaufsplattform

Wir sind digital - Sie auch?

JETZT REGISTRIEREN!

Y4 Millionen Artikel
35 Hersteller

shop.klingseisen.de

Zur Klingseisen-Homepage | Neue Produkte | Aktionen | Kontakt | Uberuns | Team
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= Alle Kategorien 88 Alle Marken \:_F Warenkorb ,O\ Mein Konto

l.-”l-' frs Drehen - : Bohr )
rasen 2558 Stechen & _ ohren / Gewinden

(=

Modulares Frasen AuBen-Drehen Vollbohren Gewindebohren

VHM/HSS Frasen Innen-Drehen Reiben Gewindeschneiden
Abstechen / Stechdrehen / Stechen Spindeln Gewindefrisen
Gewindedrehen Fas- und Senkwerkzeuge

ige alle Zeige alle
Zeige alle

Ersatzteile & ﬁ Entgraten & i e Messmittel &
Rohlinge _ y StoBen sonstige

Werkzeuge

r Rohlinge Deburri .
" roniinge eburing Mess- & Priifmittel

N Sonstige Werkzeuge
Werkzeughalter Zubehor L .
Reinigungsmittel

Spannzangen Ersatzteile Zerspanungswerkzeuge StoBen

Schmiermittel
Arbeitsschutz
Zeige alle

Zeige alle

ekakalingseisen

Werkzeuge & Maschinen



EKA | COMMERCE

lektronische Einkaufsplattform

Member IMC Grou

\SEnE UTILIS

Kundenspezifische
Preise

REGO-FIXA MILLER

MAPAL GROUP

Lagerverfugbarkeiten in

“ Echtzeit
— ||UJl=II_TEI=I BECK
S Technische Werkzeugdaten
on demand ﬁ '1.
KLINGSEISEN
e ©Lous et suffoniools
Hohe Benutzerfreundlickeit: i
3-4 Klicks zum Werkzeug VEITH HEUC{/F,/?EISSER
Experten-Chat %NAKANISHI !/Kﬂ!a@
in Echtzeit
EKADRILL® azurea:
L4
2%
@ Favoritenlisten Lol DECRTEC
GMO PCIV1
HOBE tools M AQ
i i PFERD
E Bestellhistorie PRECITOOL
JETZT REGISTRIEREN! VALTEC EKATURN®
A_.t Erich Klingseisen KG [RFSRSARFEis

shop.klingseisen.de

ekalbalingseisen

Werkzeuge & Maschinen

www.klingseisen.de
info@klingseisen.de

weitere folgen




www.klingseisen.de Kontaktieren Sie
unser Team:

ekakalingseisen

Werkzeuge & Maschinen

BrunnenstraBe 2 - 78554 Aldingen
Tel. +49 (0)7424 98192-0 - info@klingseisen.de





