Drehgelenk

fuir Feinpositionierung und Antasten
sowie Erreichen der Park- und
Kalibrierpositionen

Integriertes Raunormal
ermoglicht eine
automatische Uberpriifung
des Messgerats

Aufnahme

fur Werkzeugspindel und
Werkzeugwechsler

z.B. HSK A63, HSK A100,
Capto6, BT 40, SK 40 etc.

- (Freitastsystem bis Rz = 1 ym)
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Werkzeuge & Maschinen

Mahr | MarSurf

Rauheitsmessgerat fur
Bearbeitungszentren

MarSurf MC 510

Anwendungsvideo:

Miniprofiler MarSurf M 515

Integrierter Akku
Lademaglichkeit
aullerhalb des
Bearbeitungszentrums
fur bis zu 12 Stunden
Laufzeit




MarSurf

Rauheit messen in der Bearbeitungsmaschine mit MarSurf MC 510 -
Vorteile

Im Zerspanungsprozess durch
Rauheitsparameter in Echtzeit Werksticke:

® Nacharbeiten * Automatische Qualitatssicherung im

* Durchlaufzeiten optimieren Frasprozess

* Fraswerkzeuge priifen ® Rauheitsmessung in Echtzeit

* Produktivitdt steigern ® Fachwissen fir Messtechnik entféllt
¢ Messtechnikeinsatz ohne direkten

Eingriff

Rauheit messen in der Bearbeitungsmaschine mit MarSurf MC 510
- Umgebungsresistent

Vibrationsgeschutzt
Kuhlmittelbestandig

Positionierung des Messgerates durch
Maschinenachse

Feste Fixierung des Werkstiicks im Messtisch
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Erich Klingseisen KG  BrunnenstraBe 2 78554 Aldingen

Tel. (07424) 98192-0 . Fax. (07424) 84601

info@klingseisen.de www.klingseisen.de
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